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Les disposilifs obturateurs tels que ceux 
utilises dans le materiel d'injection, notamment 
dans les pompcs, distributees, injecteurs, etc., 
comportcnt deux surfaces aussi geometriquement 
identiques que possible, destinees a etre appli- 
quees Tune sur Ta litre avec une ccrtaine pression ; 
Tune de ccs deux surfaces constitue lc siege fixe de 
Fobturateur et I'autro est un organe mobile, 
generalement spherique ou conique. 

La presentc invention a pour objet un mode 
de realisation particulier de tels dispositifs 
obturateurs ainsi qu'un procede de fabrication 
de ces dispositifs supprimant les operations de 
rodage, toujours onereuses, qui sont neccssaires 
pour elimincr les differences de formes des sur- 
faces cooperant ensemble des dispositifs obtura- 
teurs usuels, differences de forme dues aux inevi- 
tables imprecisions d'usinage. 

A cet effet, suivant la presentc invention, le 
siege spherique ou conique de Tobturateur est 
constitue par une petite surface spherique ou 
conique disposee entre deux surfaces auxiliaires 
spheriques ou coniques, ayant respectivement 
des rayons ou des angles au sommet plus petit 
et plus grand que celui de la petite surface sphe- 
rique ou conique servant de siege. 

Pour fabriquer ce siege, on usine d'abord les 
deux surfaces auxiliaires et on imprime ensuite 
le siege spherique ou conique clans la masse 
metallique situee immediatement en arriere et 
autour de Tinterscction desdiles surfaces auxi- 
liaires, l'organe mobile de Tobturation pouvant 
eventuellement etre utilise pour realiser cctte 
impression. 

Le dcssin anncxd montre a litre d'exemple 
deux modes de realisation d'un oblurateur sui- 
vant I'invention. 

Les fig. la 4 montrent les phases succcssivcs 
d'un premier mode de realisation. 

La fig. 5 montre un dcuxiemc mode de reali- 
sation. 

La presentc invention dcfinit un procede 
simple pour realiser par impression autour de 
Tintersection de deux surfaces auxiliaires 



un 



siege spherique ou conique do'nt la surface est 
identique a celle de Torgane mobile. Ce procede 
eliminant les differences de formes de surfaces 
dues aux imprecisions d'usinage, sans necessiter 
d'operation de rodage, toujours onereuse. 

Nous decrirons le procede de fabrication dans 
le cas de surfaces spheriques, etant bien entendu 
que le procede est valable pour n'importe quelle 
autre surface de revolution. 

Le siege est d'abord usine sous forme d'un 
cylindre a a bords francs (fig. 1). On imprime 
dans le bord du cylindre une bille de rayon Rl, 
donnant une empreinte 1 (fig. 2). Puis^ avec une 
bille de rayon R2<R1 on realise une deuxieme 
empreinte 2 (fig. 3). L'intersection de ces deux 
empreintes spheriques est un ccrcle b. 

On prend alors une troisieme bille de rayon R3 
tel que R2 < R3 < Rl. Cette bille est placee 
sur le cercle b 4, puis legerement imprimee dans 
le metal; on realise ainsi un profil 3 defini en 
coupe sur la fig. 4. 

C'est ce segment spherique 3 de rayon R3 qui 
est utilise comme surface utile du siege. L'organe 
mobile est une bille de rayon R3 qui peut etre 
la bille meme ayant servi a realiser Tempreinte 3. 

Cette bille est rappelee sur son siege par un 
systeme elastique quelconque, par exemple un 
ressort b ou tout autre systeme de commande, 
permettant un centrage automatique. 

Dans les differentes operations ci-dessus defi- 
nies, on controle chaque fois, Tenfoncement de 
la bille a 1'impression, de facon a imposer la 
. largeur et l'enfoncemcnt du siege 3 par rapport a 
la face du siege. 

La qualite de la surface du siege ainsi obtenu 
est identique a la qualit6 de surface de la bille 
utiliscc pour Tim pression. 

On pourrait realiser de meme, comme le 
montre la fig. 5 un siege conique d'angle y par 
1'impression d'un cone d'angle y dans la masse 
metallique situee immediatemcnt en arriere et 
autour de rinlerseclion de deux surfaces coni- 
ques d'angle a et ,3, tels que a + y + /3. 

II va de soi que 1' invention n'csl nullemcnt 
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[981.999] — 
rmitfce aux modes de realisation qui viennent 
d'etre dfccrits a titre purement indicatif et nuUe- 
ment limitatif et que de nombreuses modifications 
peuvent etre apportees sans qu'on s'ecarte pour 
cela du cadre de la presente invention; c'est 
ainsi notamment que Ton pourrait utiliser toutes 
surfaces de revolution autres que les surfaces 
spheriques et coniques et meme constituer dans 
un m6me obturateur des surfaces de revolution 
de types divers. 

r£sum£ : 

1° Le siege spherique ou conique de l'obtu- 
rateur est constitue par une petite surface sphe- 
rique ou conique disposee entre deux surfaces 
auxiliaires spheriques ou coniques, ayant respec- 



tivement des rayons ou des angles au sommet 
plus petit et plus grand que celui de la petite 
# surface spherique ou conique servant de siege ; 

2° Le procedfe de fabrication d'un tel siege 
cbnsiste a usiner d'abord les deux surfaces auxi- 
liaires et a imprimer ensuite le stege spherique 
ou conique dans la masse mfctallique situee 
immediatement en arrifcre et autour de l'inter- 
sectidn desdites surfaces auxiliaires, Torgane 
mobile de l'obturateur pouvant eventuellement 
etre utilise pour realiser cette impression. 

SOCIETE ANONYME Andre C1TROEX. 

Par procuration 

Bletry. 
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